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Redukcja kosztow i szkodliwych emis)i

WYKANCZANIE POWIERZCHNI | Walec o duzej $rednicy pokryty miekka guma

Technologia Flexi Roll to odpowiedz Grupy Giardina
na potrzeby rynku miedzynarodowego w zakresie
redukcji kosztow i szkodliwych emisji do atmosfery.

TEKSTIFOT. Tomasz Bogacki

W pazdzierniku na targach Xylexpo
w Mediolanie wloska firma Giardina
zaprezentowala swoje dwa najnow-
sze projekty w zakresie wykanczania
powierzchni. Pierwszym z nich byt
natryskowy automat lakierniczy Dual-
tech Forma, natomiast drugim - linia
do wykanczania elementow profilo-
wanych — gtownie frontéw meblowych
i drzwi — zbudowana z wykorzysta-
niem naktadarek walcowych Goz/o5
Flexi Roll. O ile technologia natry-
skowa nie budzi zadnych watpliwodci
w przypadku podzespotow 3D, o tyle
naktadarki walcowe powoduja u profe-
sjonalistéw konsternacje. W tym mo-
mencie nalezy jednak wspomniec, ze
nie sg to klasyczne naktadarki, gdzie
walec zorientowany jest pod katem
prostym w stosunku do kierunku po-
suwu elementéw. Kazdy, kto zetknat
sie w swojej praktyce zawodowej z tg
technologia, wie, ze w ten sposob
mozna wykanczac jedynie podzespo-
ty ptaskie. Flexi Roll posiada bowiem
mozliwo$c regulacji tego kata, co w po-
taczeniu z walcem o duzej Srednicy ido
tego pokrytym miekka guma daje do-
skonate, wrecz rewelacyjne rezultaty.

Rozwiazanie niespo

dotad w praktyce
— Do tej pory lakierowanie wczesSniej

wyfrezowanych detali odbywato sig
wytgcznie metodg natryskowg - za-

uwazyl Sebastian , przedstawi-
ciel handlowy firmy Giardina w Polsce.
— Natrysk w porownaniu z walcami to
o wiele wieksze zuzycie materiatu la-
kierniczego. Jesli na przyktad chcemy
uzyskac¢ naniesienie wynoszgce 100
g/m?, to z pistoletu musi ,wyjsé” 200.
Bezpowrotnie tracimy polowe zuzy-
tego lakieru, ktory nie jest tani, a do
tego zanieczyszcza Srodowisko. Gdy
prébujemy wykanczac element pro-
filowany, a walec ustawiony jest pod
kgtem prostym do kierunku posuwu, to
w jednej chwili dochodzi do kontaktu
na catej jego szerokosci z walcem. Nad
profilem tworzy sig woéwczas podusz-
ka powietrzna i nie jestesmy w stanie
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Jwejs¢” w zagtebienia. Natomiast gdy
walec jest pod kgtem, guma tadnie
i powolutku ,rozklada sie¢” i dostoso-
wuje do ksztattu, umozliwiajgc wyla-
kierowanie zagtebien. Rogi elementdw
nie muszg by¢ zaokrgglone, mogg byé
ostre, a oprocz tego jesteSmy w stanie
wylakierowac tzw. fazke, poniewaz za-
gtebienie walca wynosi od 5 do 6 mm.

Tak wiec technologia Flexi Roll to
odpowiedZ Grupy Giardina na potrze-
by rynku miedzynarodowego w za-
kresie redukcji kosztow i szkodliwych
emisji do atmosfery. Prace nad nowa
technologig — od projektu, do zbudo-
wania prototypu i jego przetestowa-
nia trwaty okoto czterech lat. Jest to
absolutna nowo$¢, rozwiazanie nie-
spotykane dotad w praktyce. Zadna
z firm konkurencyjnych nie moze sie
pochwalic takim osiggnieciem.

Giardina jako pierwsza podjeta
kosztowne i czasochlonne prace ba-
dawczo-rozwojowe, ktére doprowa-
dzity do powstania pierwszej na rynku
maszyny, a technologia zgtoszona zo-
stata do opatentowania.

— Juz w 2021 roku robitem we Wto-
szech proby z dwoma duzymi polskimi
firmami produkujgcymi drzwi — wspo-
— Przywiozty

mina Sebast
swoje produkty i po kilkunastu godzi-
nach testéw okazalo sie, ze rezultaty
jakosciowe wykoriczenia sqg bardzo
dobre, natomiast zastosowany w pro-
totypie system transportu elementow,
ktérym wtedy byly rolki, trzeba zastg-
pic¢ przenosnikiem tasmowym. Sita na-
cisku generowana przez walec byla tak
duza, ze ulegaty one uszkodzeniu. Po
zbudowaniu modelu z transporterem
tasmowym problem znikngl, a dodat-
kowo uzyskano bardziej stabilne pro-
wadzenie elementéw, poniewaz stykaty
sig one z przeno$nikiem calg swojg po-
wierzchnig.

Bardzo szybki cykl
produkcyjny

Gtéwng idea, jaka przyswiecata twor-
com technologii Flexi Roll, byto umoz-
liwienie aplikacji za pomocg walcoéw
na elementy profilowane jednej lub
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dwoch warstw materiatu podktadowe-
go, ktore po wyszlifowaniu kierowane
sg do robota natryskowego w celu osta-
tecznego wykoriczenia.

Dwa kosztowne i generujace szko-
dliwe emisje etapy procesu zostaly
wiec skutecznie zastapione tanszg
i bardziej ekologiczna metodg.
istotnym

Drugim, niezwykle

z punktu widzenia uZytkownika,
czynnikiem jest bardzo szybki cykl
produkcyjny. W procesie stosowane
sa bowiem lakiery na bazie UV, dzig-
ki czemu cata linia skraca sie do mi-
nimum. Nie potrzeba wiec duzej hali,
piecéw pionowych, przelotowych itp.
Jak wiec widad, jest to takze technolo-
gia odpowiednia dla matych firm. Wy-
starczy kupi¢ dwie lub trzy naktadarki
walcowe oraz lampy UV.

Technologia Flexi Roll dostepna
jest w wielu réznych konfiguracjach,
pozwalajacych potencjalnym klientom
osiggaé bardzo dobre efekty w obréb-
ce zardowno powierzchni ptaskich, jak
i 3D. Glowne cechy, ktore sprawiaja,
ze Flexi Roll jest ekskluzywnym i nie-
powtarzalnym rozwigzaniem to: duza,
wynoszaca 400 mm, s$rednica walca
aplikujacego oraz mierzgcej 260 mm
rolki dozujacej, mozliwos§¢é regulacji
kata walcéw wzgledem osi maszy-
ny, a takze szeroka gama dostepnych
w praktyce walcow, odpowiednich do
zaspokojenia wielu potrzeb, zaréwno
pod wezgledem rodzaju podioza, jak
i materiatu lakierniczego oraz techno-
logii suszenia.

Duza $rednica walca aplikujacego
daje wiekszg powierzchnig styku z ma-
lowanym podtoZzem, a co za tym idzie
—wieksze pokrycie, eliminuje do mini-
mum gromadzenie si¢ nadmiaru ma-
teriatu lakierniczego na krawedziach
wykanczanych elementdéw, reduku-
je naprezenia mechaniczne walca,
a dzieki solidnej konstrukeji maszyny
daje mozliwos¢ pracy z wiekszym naci-
skiem na malowang powierzchnig.

Z kolei dostepnos¢ réznych rodza-
jow walcow aplikacyjnych pozwala do-
stosowac maszyne do rodzaju wykarn-
czanych powierzchni i stosowanego
materiatu lakierniczego oraz osiggnac
optymalne pokrycie na wszystkich
czedciach profilu. Umozliwia takze
kontrolowanie ilo$ci naktadanego la-
kieru w zaleznosci od jego -rodzaju
itypu podtoza.

Giardinsystem
Ul Kolejowe

Linia do wykarczania elementéw profilowany!

zostata z wykorzystaniem naktadarek walcowych G02/05 Flexi RolL.

Technologia Flexi Roll dostepna jest w wielu réznych konfiguracjach, pozwalajacych klientom
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osiggac bardzo dobre efekty w obrdbce zaréwno powierzchni ptaskich, jak i 3D.
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Technologia umozliwia wylakierowanie zagtebieri w elementach.
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AUTOMATY LAKIERNICZE _ Dualtech Forma ma wyglad i szybkosc Ferrari

Dualtech Forma jest jednym z najbardziej elastycznych
i przyjaznych dla uzytkownika automatow
lakierniczych, przystosowanym do pracy w Linii

Lub jako urzadzenie niezalezne.

TEKST I FOT. Tomasz Bogacki

Natryskowy automat lakierniczy Dualtech
Forma to najnowsza konstrukcja wioskiej
firmy Giardina, ktéra w 2022 r. obchodzita
piecdziesigciolecie istnienia. Ten jeden ze
$wiatowych lideréw w dziedzinie technolo-
gii zwiazanych z wykariczaniem powierzch-
ni zaprezentowat po raz pierwszy ten projekt
na zesztorocznych targach Xylexpo w Me-
diolanie. Wzbudzit on duze zainteresowanie
nie tylko z powodu zastosowania innowacyj-
nych, niespotykanych u konkurencji i prze-
myslanych rozwigzan technicznych i cyfro-
wych, ale przede wszystkim z racji dizajnu.
Nie ma co ukrywac, ze jest Lo plerwsza rzecz,
ktdra rzuca sie w oczy, a jesli jeszcze zawar-
toé¢ opakowania doréwnuje formie i jest
w stanie zadowoli¢ nawet najbardziej wyma-
gajgcych klientéw, to sukces murowany.

— Dizajn automatu Dualtech Forma zo-
stat opracowany przez znang firme Pininfa-
ring, E&mﬁ&@& miedzy innymi dla Ferrari
— zagnaczyt Sebastian Kubil, przedstawi-
ciel handlowy Giardina. —Prezentowany mo-
del to pierwszy egzemplarz, a prace nad nim
trwaty dwa lata. Do tej pory maszyna miata
przede wszystkim pracowac, by¢ wydajna
i niezawodna. Chcgc podkreslic okrgglg
rocznice zatozenia firmy Giardina zmienita
podejscie. Od teraz ma ona réwniez wyglg-
daé, a przy tym byc szybka jak Ferrari. Nie
jest to wiec tylko tadnie wyglgdajgca zabaw-
ka, ale wydajne urzgdzenie przystosowane
do pracy cigglej w systemie trzyzmianowym.

Pistolety pracuja tylko

nad transporterem

W Dualtech Forma od strony technicznej
zastosowano szereg ciekawych, wrecz epo-
kowych, rozwigzan.

- Tym, na co przede wszystkim war-
to zwrdci¢ uwage, jest opracowany przez
Giarding, zupetnie nowy system sterowania
— podkreélit Sebastian Kubik. — Do tej pory
wszystkie automaty byly ustawiane recznie.
Mam tutaj na mysli takie parametry, jak: ato-
mizacja na wszystkich pistoletach, wysokosé
ich pracy, ciSnienie pracy pompy czy wenty-
lacja. W Dualtech Forma wszystko sterowane
jest za pomocg PLCz pozycfi dwudziestotrzy-
calowego pulpitu dotykowego. Tak wigc teraz
niema zadnych wystajgcych pokretetimano-
metréw, wszystkie nastawy realizowane sg
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poprzez program sterujgcy. Menu jest bardzo
intuicyjne, a samo oprogramowanie jest po-
réwnywalne z tymi, ktdre wykorzystywane
sg przez roboty szescioosiowe.

Dzieki temu maszyna ta gwarantuje
wysoka produktywnos¢ oraz predkosc pra-
¢y z jednoczesnym zachowaniem najwyz-
szych standardow jakosciowych. Jej cecha
charakterystyczng jest takZe minimalne
zapotrzebowanie na réznego rodzaju czyn-
noéci serwisowe. $miato mozna powiedzied,
ze Dualtech Forma jest jednym z najbardziej
elastycznychiprzyjaznych dla uzytkownika
automatow lakierniczych, przystosowanym
do pracy w linii lub jako urzadzenie nieza-
lezne. Automat przeznaczony jest do lakie-
rowania drzwi, elementéw szafek kuchen-
nych, mebli, schoddw, listew oraz paneli.

System transportowy automatu przy-
stosowany jest do wykariczania elementéw
o maksymalnej szerokosci wynoszacej 1300
mm. Bazuje on na klasycznym, samono-
$nym, bezkoncowym transporterze paso-
wym o szerokosci 20001 diugosci 2800 mm,
napedzanym za pomocg motoreduktora.
Jego predkos¢ pracy jest ptynnie regulowana
w zakresie od 2 do 10 m/min. Syntetyczny
material, z ktérego wykonano transporter,
posiada wlasciwosci antystatyczne oraz za-
pobiegajace przyklejaniu sie do niego lakie-
rowanych elementow.

- Zastosowanie transportera o szeroko-
§ci 2000 mm pozwolito na wyeliminowanie,
przy lakierowaniu szerokich elementow, wy-
chodzenia pistoletéw nad filtry odciggowe —
powiedzial Sebastian Kubik, — W ten sposob
nadmiar materiatu lakierniczego opada na
transporter, a nie na filtry. Zysk jest podwdj-
ny, poniewaz materiat mozna odzyskac i po-
nownie wprowadzic do obiegu,
filtrow ulega wydtuzeniu.

a zywotnosc¢

Potrajnafiltracja

odciaganego powietrza
Zprzenosnikiem wspotpracuje opatentowa-
ny przez Giardine i sprawdzony w praktyce
system odzyskiwania lakieru i czyszczenia
pasa. Jest on bardzo tatwy w obstudze i ba-
zuje na dwoch raklach, z ktérych pierwsza
zbiera nadmiar materiatu z transportera,
natomiast druga peini funkcje myjaca. Caty
odzyskany lakier moze by¢ powtdrnie wpro-
wadzony do obiegu lakierniczego.

g
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Transporter glowny umieszczony zostat
w zamknietej, o$wietlonej i catkowicie prze-
projektowanej kabinie. Jej Sciany wewnetrz-
ne pokryte sa polipropylenem, co bardzo
ulatwia i przyspiesza proces czyszczenia.
Pozwala takze na zminimalizowanie zuzy-
cia stosowanego w takich przypadkach pty-
nu. Dostep do jej wnetrza zapewniajg duze,
umieszczone z dwoch stron kabiny prze-
szklone i unoszone drzwi. Dzigki nim moz-
liwe jest dokonywanie czynnosci serwiso-
wych i obserwacja przebiegu calego procesu.

Dualtech Forma wyposazony
w dwie dodatkowe komory dystrybuciji po-

jest

wietrza —po stronie odciagowe] i nawiewnej.

- System odciggowy zlokalizowany jest
po obydwdch stronach transportera — po-
informowat Sebastian Kubik. — Usuwane
z kabiny powietrze jest potrdjnie filtrowane
przez filtry lewego i prawego kanatu oraz
filtr centralny zainstalowany pod transpor-
terem. Obydwa kanaty tgczq sie, tworzgc
odcigg centralny podigczony do sterowa-
nego przez falownik i zabudowanego we-
wngtrz maszyny wentylatora.

Dla prawidtowego przebiegu proce-
su lakierowania konieczne jest wiasciwe
zbilansowanie powietrza dostarczanego
i odprowadzanego z kabiny. Aby osiagnac¢
jego prawidtowa cyrkulacje i umozliwié
skuteczne odprowadzanie nadmiaru ma-
teriatu lakierniczego, nalezy wytworzy¢
w jej wnetrzu niewielkie nadciénienie. Po-
zwoli to unikng¢ skraplania sie lakieru na
elementach wyposazenia wewnetrznego
i powstawaniu zaciekéw na wykanczanych
powierzchniach. Powietrze dostarczane do
kabiny musi zostac oczyszczone z pytu. Dwa
wentylatory nawiewowe pobierajg powie-
trze z zewnatrz i podajg do Srodka kabiny
poprzez podwojne filtry. Caty proces prze-
ptywu powietrza i kontroli jego ci$nienia
w kabinie przebiega w trybie automatycz-
nym, co jest gwarancja uzyskania jednolite-
goipowtarzalnego rezultatu.

Listwa skanujaca odsunieta

od wejscia do strefy aplikacji
Przeznaczone do lakierowania elementy
uktadane sa na umieszczonym przed kabi-
ngtransporterze taSmowym, stanowigcym
naturalne przediuzenie przenosnika gtow-
nego. Podobnie wyglada sytuacja w strefie
odbiorczej. Podzespoly ,wjezdzajg” do ka-
biny poprzez waskie szczeliny, zamykane
w chwili rozpoczecia procesu wykariczania
specjalnymi kurtynami powietrznymi. Jest
to bardzo istotne ze wzgledu na prawidto-
wa cyrkulacje powietrza w catej przestrze-
ni kabiny. Przekiada si¢ to oczywiscie na
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Natryskowy automat Llakierniczy Dualtech Forma to najnowsza konstrukcja wtoskiej firmy Giardina.

Dizajn automatu Dualtech Forma zostat opracowany przez znang firme Pininfarina, projektujaca

miedzy innymidla Ferrari.

jako$¢ lakierowania oraz zuzycie materiatu
wykornczeniowego.

Przed wejsciem do kabiny zamontowa-
na zostata listwa skanujaca wymiary prze-
znaczonych do lakierowania elementow.
Wyniki pomiaréw przekazywane sg do sys-
temu sterujgcego praca automatu, ktéry od-
powiednio zalacza i wylacza pistolety. Opty-
malizuje to zuzycie materiatu lakierniczego.

— Listwa skanujgca zostala odsunigta
od wejscia do strefy aplikacji — podkreslit
Sebastian Kubik. — Zrobiono to po to, Zeby
unikngé jej zapylenia, zabrudzenia, co jest
mozliwe, gdy operator Zle ustawi nadci-
$nienie w kabinie. Overspray ma wowczas
tendencje do wydostawania sig na ze-
wngtrz i osiadania na listwie skanujgcej,
co skutkuje konieczno$cig przerywania
pracy i czyszczenia.

W strefie lakierowania zainstalowa-
ne zostaty dwa poprzeczne trawersy, na
ktérych pracujg pionowe wsporniki za-
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koriczone glowicami. Na kazdej z nich za-
instalowano cztery pistolety natryskowe,
podigczone do obiegu za pomoca wezy
z szybkoztaczami. Wsporniki i glowice z pi-
stoletami stanowia ruchoma czes¢ uktadu
natryskowego. Wykonujg one ruch posu-
Wwisto-zwrotny, zorientowany poprzecznie
do pasa transportera. Naped stanowig sil-
niki bezszczotkowe, a predko$¢ przesuwu
ramion posiada system plynnej regulacji
w zakresie od 0 do 200 m/min.

Dualtech Forma moze by¢ wyposazo-
ny w maksymalnie cztery obiegi lakierni-
cze —wysokocisnieniowe i niskoci$nienio-
we. Uktady posiadajg m,wmmsonz powrotne,
umozliwiajace bardzo szybkie mycie catej
instalacji oraz odzysk materiatu lakierni-
czego. System zmiany stosowanego ma-
teriatu wykornczeniowego moze odbywac
sie na przyktad z zastosowaniem kodow
paskowych, ktérymi oznaczone sa po-
szczegblne elementy.
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