Mikrowellen bringen Bewegung in die Trocknung

Eine Giardina-Lackierstralie sorgt bei den Konig Mobelwerken fiir mehr Qualitdt und Sicherheit bei geringerem Energieverbrauch

ck. Hersteller von Kindergartenmobeln gehoren zu den Spezia-
listen unter den Moblern. Variantenreichtum, Sonderl6sungen
und Materialvielfalt prigen den Produktionsalltag. Ganz zu
schweigen von den Sicherheitsbestimmungen, die das Endpro-
dukt erfiillen muss. Betroffen davon ist - neben abgerundeten
Ecken und Kanten - vor allem die Oberflache. Die Konig Mo-
belwerke GmbH aus Beltheim im Hunsriick setzt fiir die Ober-
flichenveredelung seit eineinhalb Jahren eine Lackierstra3e
des italienischen Herstellers Giardina ein. Entscheidend fiir die
Wahl waren die Art der Lackriickgewinnung, das Prinzip der
Mikrowellentrocknung und der Energieverbrauch.

it etwas mehr als 100000 Ein-

wohnern gehdrt der Rhein-

Hunsriick-Kreis zu den eher
landlich strukturierten Landkreisen in
Rheinland-Pfalz. Selbst der Tourismus
spielt auf dem Hunsriick eine eher un-
tergeordnete Rolle, die grof3te arbeits-
marktpolitische Bedeutung hat das ver-
arbeitende Gewerbe, in dem rund ein
Viertel der etwa 30000 sozialversiche-
rungspflichtig Beschiftigten arbeiten.
Dominierend sind die Metall verarbei-
tenden Betriebe, der Maschinenbau
und die fiir die Region typische und tra-
ditionelle Holzindustrie, die in den letz-
ten Jahren aber stark an Bedeutung ver-
loren hat. Betroffen waren immer wie-
der auch Mobelhersteller.

,Jahrzehntelang wurde der Hunsriick
sogar als kleines Ostwestfalen bezeich-
net“, beschreibt Konig-Geschéftsfiihrer
Christian Lipkowski die inzwischen
ldngst vergangene Epoche der Region.
Doch Namen wie Felke in Sohren, wo
einstmals an die 1000 Menschen
Wohn-, Schlaf- und Kiichenmdbel pro-
duzierten, der Schlafzimmermdbelher-
steller Steffen in Mastershausen, der
heute zur Rauch-Gruppe gehort, oder
der zurzeit in Insolvenz befindliche
Gastromobelhersteller Tenhaeff aus El-
lern zeugen von den einschneidenden
Verédnderungen.

Auch die Konig Mobelwerke haben
eine durchaus bewegte Vergangenheit.
Heute ist man umso stolzer, sich als zu-
kunftsorientiertes Unternehmen im
kleinen aber exklusiven Bereich der
Kindergartenmobler présentieren zu
konnen, das 1960 in einer angemieteten
Halle auf einer Flache von 6x8 m in

Bereits zusammengesetzte Md&bel wie
Stuhle oder Tische werden von Hand
lackiert.

Beltheim startete und sich schon 1965
auf Kindermobel spezialisierte. Das ers-
te Produkt war ein patentrechtlich ge-
schiitzter Kinderstuhl, der mittels zwei-
er umgebauter Zwingen an einer Tisch-
platte befestigt werden konnte. Nach
Turbulenzen Ende der 1980er-Jahre
und dann wieder zum Jahrtausend-
wechsel {ibernahm der damals als Sa-
nierer eingesetzte Egon Schmitz die Fir-
ma. ,,Ein Gliicksfall fiir uns“, erinnert
sich Nicole Bléds, die heute zusammen
mit Christian Lipkowski Geschéftsfiih-
rerin ist. ,Egon Schmitz erkannte das
Potenzial von Konig auf den ersten
Blick. Und seit seinem Engagement
steigt unser Umsatz jedes Jahr. 2011 wa-
ren es 12,5 Mio. Euro.“

Gute Aussichten durch
Kita-Platz-Garantie

Die offentliche Hand ist mit fast 90 %
Hauptkunde von Konig-Kindermobeln
fiir Kindertagesstétten, Horte und Schu-
len. Eine vergleichsweise sichere Bank,
trotz leerer Kassen bei Stddten und Ge-
meinden. Denn nach dem Kinderfor-
derungsgesetz besteht bundesweit ab
1. Juli 2013 ein Rechtsanspruch fiir alle
unter Dreijahrigen auf einen Krippen-
platz. Um diese Ziele zu erreichen, wer-
den laut Bundesfamilienministerium 12
Mrd. Euro benétigt, von denen rund ein
Drittel der Bund zur Verfiigung stellt.
Davon stehen bis 2013 insgesamt 2,15
Mrd. Euro fiir Investitionsmittel bereit.
,Diese gesetzliche Garantie ldsst uns
optimistisch in die Zukunft blicken“,
freut sich Nicole Blis, obwohl auch ihr
klar ist, dass dieses politische Ziel nur

Betriebsleiter Dietmar Georg (Mitte) im
Gesprdch mit Michael Schadt (links)
und Stefano Tibé von Giardina.

-

ausschlieBlich Klarlack gespritzt wird.

Herzstlick der StraBe ist die Lackiereinheit ,Dualtech 412 Dry*, mit der bei Konig

s

Die LackierstraBe von Giardina bei den Kénig Mobelwerken ist gerade einmal 23 m lang.

schwer erreichbar sein wird. Gleich-
wohl, die Weichen sind gestellt und das
Nach- und Aufriisten hat begonnen.

Da das alles nicht erst seit gestern be-
kannt ist, hat Konig friihzeitig in seinen
Vertrieb, die Produktpalette und die
Produktion investiert. Allein fiir die
neue Lackierstraf3e inklusive Peripherie
nahmen die Hunsriicker etwa 400000
Euro in die Hand. Und der gerade er-
schienene Katalog mit fast 600 Seiten
Umfang listet iiber 5000 Teile, die in
Beltheim gefertigt werden. Vom Kinder-
stuhl {iber Tische und Schrinke bis zur
Wickelkommode. Ergidnzt werden die
Eigenprodukte durch Zukédufe von
Spielzeugen und praktisch allem Weite-
ren, was eine Einrichtung fiir Kinder bis
zum Schulalter erfordert. ,,Wir sind
heute Komplettanbieter fiir solche Ein-
richtungen. Alles aus einer Hand ist ge-
fragt. Deshalb machen wir angesichts
knapper Kassen auch Leasingangebote
fiir Kompletteinrichtungen, erklért
Blés das weiter ausgebaute und sehr dif-
ferenzierte Geschéftsmodell, mit dem
Konig seit Beginn 2012 zusétzlich in
seinem speziellen Markt punkten will.

Beste Voraussetzung fiir Zuschlédge
bei offentlichen Ausschreibungen ist
neben einem guten Preisangebot die
Qualitdt. GeméR der europdischen Si-
cherheitsbestimmungen fiir Holzspiel-
zeug und Kindermobel miissen die Pro-
dukte formaldehydfrei, schwermetall-
frei, speichelecht und kratzfest sein. Da-
zu kommen die Auflagen der VOC-
Richtlinien. Im Zuge dessen verwendet
Ko6nig ausschliellich wasserlosliche La-
cke fiir das Finish seiner Holzmdbel, die
entweder aus Massiv- oder Sperrholz
gefertigt werden oder furniert sind.

An dieser Stelle kommt die neue Gi-
ardina-LackierstraRe ins Spiel, auf der
der grof3te Teil der Holzmobelteile la-
ckiert wird. ,,Vier Mal durchlduft ein
Werkstlick in den meisten Fillen die
Anlage, jeweils einmal zum Grundieren
und fiir die Endlackierung der Vorder-
und Riickseite“, erkldrt Betriebsleiter
Dietmar Georg. Der 48-jahrige Tischler-
meister arbeitet seit 30 Jahren bei Konig
und hat die Modernisierung der Ferti-
gung, die man aufgrund ihrer Mischung

aus handwerklichen und industriellen
Prozessen wohl am besten als Industrie-
manufaktur beschreiben kann, mit vo-
rangetrieben. Einerseits wird hier an
hochmodernen CNC-Bearbeitungszen-
tren gearbeitet, andererseits wird von
Hand geschliffen, fertige Teile werden
auch von Hand lackiert, es wird ge-
zapft, gediibelt und geschlitzt. Und
schlieBlich zusammengebaut, bevor die
Mobel kommissionsweise auf LKWs
verladen werden, um vor Ort von eige-
nen Monteuren aufgestellt zu werden.
,Bei Giardina haben wir genau die
Losung gefunden, die unseren Anforde-
rungen entspricht”, erldutert Georg.
,Mit der Flachenspritzanlage sind die
teils sehr unterschiedlichen Werkstiick-
hohen, die maximal 100 mm betragen,
kein Problem. Aullerdem lackieren wir
damit Fliche und Kante in einem
Durchgang.“ Das serienméRige Farb-
wechselsystem der Spritzmaschine des
Typs ,,Dualtech 412 Dry“ benotigt man
jedoch nicht, weil ausschlieflich Klar-
lack sowohl fiir die Grundierung als
auch die Endlackierung eingesetzt wird.

Spezifische Anforderungen
an die Lackiertechnologie

Ein guter Grund, dem italienischen
Hersteller den Vorzug vor der Konkur-
renz zu geben, war laut Dietmar Georg
allerdings die besondere Art der Lack-
riickgewinnung, die Giardina ,,Green
Belt“ nennt. Zwei hintereinander plat-
zierte Rakel aus Gummi hinter der Um-
lenkrolle zur Bandriickfiihrung tragen
die Lackreste ab — und das zu fast 100 %
und trotzdem nahezu ohne mechani-
schen Abrieb des 1800 mm breiten
Transportbandes. Der  abgerakelte
LackflieRt entweder in einen Behilter
oder wird direkt {iber einen Schlauch-
anschluss an die Aufbereitung ange-
schlossen.

AnschlieRend fahren die Werkstiicke
relativ langsam mit einem Vorschub
von 4 m/s (moglich sind bis zu 15 m/s)
in den ,MOS 4 Plus 6000“ ein. Die et-
was sperrige Bezeichnung steht fiir das
Mikrowellen-Trocknungssystem, das
Giardina speziell fiir die schnelle Trock-
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nung wésseriger Lacksysteme entwi-
ckelt hat. ,,Das war schon 2002, erin-
nert Giardina-Area Manager Michael
Schadt an die Anfidnge der Technologie,
die dann auf der ,,Ligna 2003“ erstmals
offentlich gezeigt und innerhalb der fol-
genden zwei Jahre 150 Mal geliefert
wurde. Giardina Sales Manager Stefano
Tibé: ,Bis heute wurden rund 250
»2MOS“Trockner ausgeliefert. Hinter
dem Prinzip steckt die Nutzung einer
Reaktion, die Mikrowellen bei Wasser
erzeugen. Deshalb ist das System auch
speziell fiir Wasserlacke so geeignet.“
Die Mikrowellen regen die Wasser-
molekiile im Lack zum Schwingen an.
Durch ihre Reibung gegeneinander er-
zeugen sie Wirme und verfliichtigen
sich. Bis zu 40 % des Wasseranteils wer-
den so innerhalb des ,,MOS“ bereits aus
dem Lack geholt. Da tatséchlich nur die
Wassermolekiile schwingen, wird eine
Erwdrmung des Substrats verhindert.
AuRerdem besitzen die Wellen eine Tie-
fenwirkung, die bis in die untersten
Lackbereiche und selbst in Risse und
mikroskopisch kleine Vertiefungen di-
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Viel Handarbeit: Hier werden Stiihle
nach der Verleimung der Einzelteile von
Leimresten befreit.

Teile nach dem Lackieren und vor der Einfahrt in die Mikro-

wellentrocknung.

Am Bandende werden die Werkstlicke mit einer UV-Einheit
ausgehdrtet und dann direkt abgestapelt.
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rekt am Substrat reicht. Dariiber hinaus
sind sie sozusagen dreidimensional un-
terwegs, weil sie sich innerhalb der ge-
kapselten Maschinen durch stindige
Reflexion an den Oberflachen hin- und
herbewegen und so die Kanten genauso
erreichen wie die Flichen. Mit einem
Infrarot-Trockner sei eine derart gleich-
mélige Bestrahlung des Werkstiicks
nicht zu erreichen, erklart Schadt und
verweist zudem auf die optisch sichtba-
ren Auswirkungen der Mikrowellenbe-
handlung: ,,Das Ergebnis zeigt sich am
Ende durch eine verbesserte Lackhaf-
tung zum Holz und eine homogenere
Lackoberfliche. AuBerdem verhindert
diese Art der Trocknung ein Aufstellen
der Holzfaser und ein Ausdehnen der
Poren. Das wirkt sich positiv auf den
Zwischenschliff aus und verhindert zu-
dem Risse in der Oberfldche, weil die
Spannungen im Lack minimiert wer-
den. “Ebenfalls sichtbar — allerdings erst
auf der Stromrechnung - ist ein weiterer
Effekt, der sich im weiteren Prozess er-

gibt. Der Diisentrockner, in diesem Fall
ein ,,GP/Jet 12“ und ebenfalls von Giar-
dina, kann wesentlicher Kiirzer dimen-
sioniert werden, weil dem Lack bereits
fast die Hélfte des Wassers entzogen
wurde.

Schnelle und heifle Luft

Das spart Energie und ist der Haupt-
grund dafiir, dass die Lackierstra3e bei
Ko6nig nur 23 m lang ist. Insgesamt 759
Einzeldiisen sind in diesem Diisen-
trockner auf Profilblechen iiber die ge-
samte Arbeitsbreite montiert. Thre ko-
nisch zum Luftaustritt zulaufende Geo-
metrie sorgt fiir eine zusitzliche Be-
schleunigung der Luft, die lediglich mit
10 % Frischluftbeimischung auskommt.
Die restlichen 90 % verbleiben als Um-
luft im System, was zu einer weiteren
Energieeinsparung fiihrt. Beheizt wird
iiber ein Heizregister, das je nach An-
forderung oder Gegebenheiten mit
HeiRwasser, Thermodl oder Dampf er-

wirmt werden kann. Am Ende der La-
ckierstrae ist der UV-Trockner des
Typs ,,GST 1500 3-3 D fiir die finale
Hértung durch Polymerisation instal-
liert. Lediglich eine Quecksilberlampe
mit 17 kW Leistung und 120 W/cm ist
erforderlich, um die Werkstiicke stapel-
trocken aus der Maschine zu fahren.
Ein 3D-Reflektor sorgt dabei fiir die
gleichmilige Bestrahlung von Fldchen
und Kanten und eine Werkstiickerken-
nung regelt die Leistung auf 20 % he-
runter, wenn das Band leer durchlduft.
Ein weiterer Beitrag zur Energieeinspa-
rung.

,Ein in sich stimmiges Gesamtkon-
zept“, so die Bewertung der Giardina-
Losung durch Betriebsleiter Dietmar
Georg, ,das eine ausgezeichnete Ober-
flaichengiite produziert.“ Er hatte im
Vorfeld der Investition selbstverstidnd-
lich auch andere Systeme unter die Lu-
pe genommen und sich aufgrund der
beschriebenen Kriterien fiir ,Made in
Italy by Giardina“ entschieden. Und
Georg sichtet schon wieder Angebote.
Die néchste Investition gilt einer neuen
Kantenanleimmaschine, die — voraus-
sichtlich als Winkelanlage konzipiert —

Die Lackrickgewinnung von Giardina
bedient sich zweier Gummirakel, wel-
che die Lackreste sehr schonend vom
Transportband entfernen.

fiir eine weitere Verbesserung der Pro-
duktionsabldufe sorgen soll. Wie gesagt:
Die Gesetzeslage stimmt optimistisch.
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